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Dotyczy: przetargu nieograniczonego na roboty budowlane: Budowa sieci cieplowniczej
wraz z wezlami cieplnymi w Gminie Potegowo

Wyjas$nienie tresci SIWZ
W dniu 13.09.2017do Zamawiajgcego wplynety nastepujace pytania:

Czy w Projekcie Budowlanym, TOM |, Opis techniczny pkt. 9.11 Wytyczne montazu nie wystapity
btedy dotyczgce metody badan oraz wymaganego poziomu jakosci ztgczy spawanych ?

1. W normie przytoczonej w SST-01 sieé cieplna preizolowana, PN-EN ISO 11666 wystepuje
zapis o zakresie jej stosowania. T3 metodg mozna badac ztgcza w zakresie gruboéci od 8mm
do 100mm, a zastosowane rury majg mniejsza grubo$é niz 8mm.

2. Wymagany poziom jakosci ztaczy ,B” wg PN-EN 5817 jest najwyzszy z mozliwych. Nawet
dalekosigzne gazociggi wysokiego ciesnienia wg normy PN-EN 12732, gdzie wymagany jest
poziom ,B” dopuszcza sig szereg niezgodnosci spawalniczych na poziomie jakosci ,C”,
poniewaz spetnienie kryteriéw poziomu ,,B” w warunkach terenowych jest bardzo trudne ,
techniczne nieuzasadnione i generujace duze koszty.

Taki poziom jakosci wymaga zatrudnienia spawaczy z najwyzszymi kwalifikacjami w metodzie

141 a i koszty badania RT sg wyisze o ok. 40 % niz dla poziomy jakosci ,C".

Ponizej odpowiedz na zadane pytania;

Norma PN-EN 13941:2010 dotyczaca rurociggéw preizolowanych méwi:
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EN 13941:2009+A1:2010 (E)

Table 12 — inspection and test requiremants for seam weld quality of site welds
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Poniewaz norma EN 25817 zostata zastgpiona normag EN 1SO 5817, zasadnym jest powotanie sie na
tg norme.
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Table 9 - Inspection and test requirenients for seam weld quality of site weld=
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' Forwelds prorectclaszes A B and C the defects 122 and 1.23 0/ EX 150 5827 are not allowed.

Dlatego tez zapis o poziomie jakosci potgczen spawanych ,B” wg PN-EN ISO 5817 pozostaje bez
zmian.
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